
 

  

 

                                              

                                      

Novacoat Primer 8700 HB 
DESCRIPCIÓN 
---------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 

Los fondos poliuretanos Gris Claro y Gris Oscuro de la línea   Novacoat (8700 HB) son 
productos de alta versatilidad, desarrollados especialmente para los talleres de latonería 
y pintura que requieren incrementar su calidad y productividad. Debido a su tecnología, los 
fondos Novacoat (8700 HB) ofrecen excelente adherencia, muy buena lijabilidad, alto 
relleno y buena nivelación sobre una amplia gama de sustratos. 
---------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 

INFORMACIÓN GENERAL 

COMPONENTES  

Solventes aromáticos y Oxigenados, Resinas Acrílicas hidroxiladas, Pigmentos Orgánicos e 
Inorgánicos, Aditivos, Extenderes y Estabilizantes.           

--------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 

PROPORCIONES DE MEZCLAS 
Primer 8700 (poliuretano)    4  Vol     
  
Activador 8502                                1  Vol                                 
  
Controlador de Viscosidad (Reductor) 2303               2 Vol                                
            
---------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 

VISCOSIDAD DE APLICACIÓN    
             

 

 

 

 

---------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 

VIDA ÚTIL DE LA MEZCLA ACTIVADA    
    

                        

 

 

 

---------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 

ADITIVOS    
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INFORMACIÓN TÉCNICA 

3-4 horas @ 25°C 

                   

18-22 segundos @ 25°C 
Copa Ford N°4 

                  

 

 

No requiere 
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 PREPARACIÓN DE SUPERFICIE / SUSTRATOS 
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ACABADOS  
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BOQUILLAS RECOMENDADAS PARA LA PISTOLA 
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PRESIÓN DE AIRE 
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APLICACIÓN 
 

 

 

 

 

 A

d

Acero      P180-P240 
Galvanizado   P320 
Aluminio   P240  
OEM    P240 
Fondo Electrodeposición P320 
Masilla Poliéster  P180-P240 
Fibra de vidrio   P180-P240 
Sustrato plástico  P180-P240-P320 
 

 

                   

Novacoat Base color   
Auto – Cryl Mono capa 
Quimiflot Mono capa    

CONVENCIONAL   
Sifón:   (1.4-1.6) mmǾ 
Gravedad:  (1.4-1.6) mmǾ 
HVLP    
Sifón:   (1.4-1.6) mmǾ 
Gravedad:  (1.4-1.6) mmǾ 
 

CONVENCIONAL   
Sifón:   (30-45) psi 
Gravedad:  (30-45) psi 
HVLP    
Sifón:   (6-8) psi  en la boquilla 
Gravedad:  (6-8) psi  en la boquilla 
 
1 psi= lbf/ plg2 

Aplique 2 manos húmedas sobre la superficie y espere 10 minutos entre manos, 
La cantidad de capas dependerá del sustrato y lo que desee rellenar según la 
pieza o el carro a pintar.                    
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------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------ 

LIJADO 

 

 
 
------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 

LAVADO  DEL  EQUIPO 
 

Limpie la pistola de aplicación tan pronto haya culminado. Para ello, utilice el   
Controlador de Viscosidad 2303 o Thinner multiusos. 
 
----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 

PROPIEDADES FÍSICAS 
 

Sólidos por peso: (65 ± 2)%. 
Sólidos por volumen: (46 ± 2)%. 
Espesor de película recomendado: 2 a 2.5 mil, en dos a tres manos. 
Rendimiento teórico: 70 m2/gal a 1 mil de espesor de película seca. 
Tiempo de almacenamiento: 12 meses a 30 °C, bajo techo. 
 

----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 

SEGURIDAD Y MANEJO 

 
 

 

 

 

 

 

SECADO AL AIRE   
Oreo entre manos:   10 -15 minutos @ 25 °C  
Lijado seco/Húmedo:  60 a 90 minutos @ 25°C 
 
SECADO FORZADO 
Oreo antes de hornear:   10 a 15 minutos @ 25 °C  
Tiempo de horneo:   25-30 minutos @ 60°C 
 
INFRARROJO 
Oreo:     10 minutos @ 25 °C  
Onda 4.000 Watt:   20 minutos a 75 cm de distancia 
Onda 2.000 Watt:   30 minutos a 60 cm de distancia 
 
 

TIEMPO ENTRE MANOS / SECADO 

 

 

 

 

1. Comience a lijar el primer poliuretano con P320 y afine el acabado con P400. 

2. Remueva el polvo de lija con el limpiador Desengrasante Nova Coat  

 

PRODUCTO EXCLUSIVO PARA USO PROFESIONAL 
 

Para información adicional de seguridad, consulte la hoja MSDS (Material Safety Data Sheet). 
Asegúrese de entender los mensajes de advertencia en la etiqueta, ya que un manejo inadecuado 
del producto o la falta de Equipos de Protección Personal (PPE), puede dar lugar a condiciones 
inseguras o lesiones peligrosas.   



 

  

 


